APROBADO
El Director General de FRIGUIA SA

R.[ . Kadyrov
Il I RUSAL El de2010

FRIGUIA

El 08.10.2010 Fria

INFORME

de la prueba del aparato de homogenizaci- nTRGA en la calderaN B
de | a central eRREURABALt ®r mi ca de
(per2odo de las pruebas: 01.09.2016 01.10.2010)

(Caldera NUb: Modelo 1 s 9160-9,8-490 Fabricante: ENERGOMASHCORPORAGI N SA, Rusia;
Productividad: 160toneladas/h; temperatura del vapor recalentado: 490uB; presi- n del vapor recalentado: 100

baiios.)

I. Objetivo de las pruebas

1. Perfeccionar el procesodelac o mbu st fueloherdel a c &l dera NU

2. Lograrelahorro del combustibl® | 2quido en | a
3. Bas8ndose en los resultados positivos elaborar el programa de la instalaci- n de TRGA
en otras calderas de la central electrot®mica y del horno de calcinaciknde | a f 8br i
para reducir los gastos del combustible y los riesgos al usar el fueloil de la calidad
empeorada.

.l nstalaci-n del apar afTRGAde hamogedézacNUnN

1. Para las pruebas fue elejido junto con el fabricante el aparato de fueloil, el modelo
TRGA-2-15G, | a pr esi - n m§x d0nbaios,daep rsoedruvcitciiva dla d
honeladas/hora del fueloil. Esos valores corresponden bien a los parametros del
fueloil, abastecido a la calder a 5N U

2. El personal de mantenimiento de la central electrot€rmicah a b 2 a melafgaratd o
de homogenizaci- n de fueloil en la tuber?a de abastecimiento de fueloil a los
pulverizadores de la calderaen el sector recto, tras el
fueloil y antes de los pulverizadores (Fi g u r,& BN U

FiguraNAIl nst al aci -n del aparato de 5homogeni zaci




Figura2 | nst al aci

del

aparato

3. Alainstalaci- n del activador son previstos las fiadores desacopladores, la I’nea de
bypass con el fiador y la I’nea del tratamiento del activador con el vapor obtenido
del colector de servicio propio de la caldera. L a
conformidad con los diagramas. (figura N By 4)
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FiguuaNB Esquema de instal adnoqe diedlRGAR-EHEGat o de

Dy 10
Dy 10

Dy20 Dy50

MAZOUT = 3 _M >
TRGA-2-15G -T

S Bruler Ch5
Canalisation DyS0 a
VAP =3
I
Il. Proceduradelas pruebasdel aparato de HRGAOgeni zaci -n

Al terminar todos los trabajos preparatorios el 02.09.2010la caldera N B fue incorporada en el
proceso, acompafYado con delfuelailaa sttreacvi@si edelo aparaati o n
TRGA-2-15G. El encendimiento de los pulverizadores f ue r eal i zado dificBltaded mer
algunas. La combusti- n de fueloil fue muy brillante, sin el humo negro en el fog- n, incluso en la
primera fase del encendi mi ent o, C U aderd no fue Icaleftarlg Tal tipal @e lal a
combusti- n es t?pica para el motor diesel. (Figura N @y 5)

FiguraN U FiguraN &




El d2a siguiente fue controladalac ombust i - n e n .laa&alderafundienaba cohl U5
la productividad de 120 toneladas/hora, que es igual a 75 % de la carga nominal. La
combusti- n de fueloil fue muy regular, la plasma de la llama fue ¢suaveé las pantallas
anterior y posterior no fueron lamidas,si n ni ngunas sefas delAl hu
observar la combusti- n en la parte superior del fog-n (marca +14,6m i 6m sobre los

mecheros) el humo fue completamente ausente,y todas | as superfic
fueron bien visiblesenl a boca de.(FgwasNp&EN@B)i - n
Figura N (6 Figura NU7

Durante un mes la caldera funcionaba con el fueloil, t r at ado con el aparato de
TRGA-2-15G. El aparato de homogenizaci- n fue limpiado conelvapors - | o una vez con
del mantenimiento preventivo. La diferencia de presiones durante las pruebas fue estable, igual a t

=1 bario.

Un mez antes de las pruebas bien como durante el p e r 2 0 das prukleas el personal de la

centr al t eregetrabd ®a d & il dadagpr oducci - n derho de fagod, ty vy
realizaba el control del val or prascip ena torieiadaael d e |
vapor con fin del an8l i silaspmebgsui ente de | os re

El 01.10.2010a las 9:15 la caldera N B fue apagada. Al enfriar la caldera fueron
examinados e |  fi deda-caldera, las superficies de calefacci- n del pozo por convecci- ny
del calentador tubular del aire para analizar los resultados de las pruebas.



IV. Resultados de las pruebas del aparado de homogenizac i -TRGA.

1. La instalaci-n del aparato de homogenizac i - TRGA-2-15G en el sistema del
abastecimiento de fueloil a la caldera N dej- lograr la reducci-n del consumo
espec?2fico ndeesfaureilooi par a | a producci - n d
recalentado. De las indicaciones ins t a n as&a ®s instrumentos de medida de la
caldera es evidente que el consumo especico de fueloinecesari o para |

delvaporbaj - dur ant &@speuebashastas,836khkonelada. (Figura N 8, N 9,

N o)
Figura N BiIndicacionesde | os i nstrumentos de medida ant
aparato de homogenizaci -n

Pabora kotna N5 09 aerycra 2010 roga 40 ycTaHOBKM aKTUBaTOpa Mazyta TRGA-2-15G

Pacxo/ MasyTa K KoTAy - 10 7/yac

Pacxo4 neperpeToro napa - 126 /uac

YaenbHbIA PACcXoa Ma3yTa Ha NPOK3BOACTBO Napa - 79,365 Kr/T
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FiguraN9l ndi caci ones de | 0os instrumentos ldseprusbasi da

Pabora kotna N5 04 cenrabpa 2010 roga nocae ycTaHOEKM akTueatopa mazyta TRGA-2-15G

PaCx0z MasyTa k KoTAy - 8,5 T/uac
PacxoZ neperpetoro napa - 118,6 T/uac
YenbHbIA PACX0Z Ma3yTa Ha NPOU3BOACTBO Napa - 71,669 kr/1
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Figura N U0 Indicaciones de los instrumentos de medida a fines de las pruebas

Pabora kotna Ne5 24 centabps 2010 roaa £ KOHUE NepuoAa NPOBEAEHNA UCNBITAaHUIA aKTMEaTOpa MazyTa TRGA-2-15G

Pacxoa mMasyTa K KoTny - 8,4 T/uac
Pacxoa neperpetoro napa - 117,6 7/uac
YnenbHbI Pacxoa MasyTa Ha NPOM3BOACTEO Napa - 71,429 kr/1
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Con el fin del an8lisis m8s detallado la pr oducci - n dlertadovyaep ammsumo decfueloil fueron
registrados emralda dadadsdutransncdtds en el registro especial.

La medici- n y los c8lculos de la producci- n diaria del vapor recalentado y del consumo de fueloil fueron
realizados por el dispositivo automatizado de control de lacaldera¢ Honey wel | .

Fueron comparados los datos del trabajo de la caldera en agosto de 2010 en las condiciones del
funcionamiento normal si n i nstal ar el apar at o de enhseptembre dei 201.c i - n
cuando | a cal der aonklfubldlaatatloicnocni cena dagpar at o dTRGADBIBG.ge ni z

El an8lisis comparativo de los datos relativos a dos meses comprob- |areducci- n del
consumo espec?ico del fueloil por 2,994 kg/t or por 4,1% en promedio en el caso del uso del
aparato de homogeni zaciWM®asenl|l hatabldeN& NUS5

Los resultados de las pruebas comprobaron la capacidad del aparato de homogenizaci- n
TRGA-2-15G para el trabajo y su posible uso para el ahorro de combustible y para la
reducci-n del precio de costo



Tabla N An8lisis comparativo del funcionamiento de la calderae n__e | r ®gi men
general vy en_ el r ®gi men con el aparato de ho

2. Gracias al uso del aparato de homogenizaci- n TRGA -2-15G fue logrado el efecto de la
combusti- n m8s completadef uel oi |, |l a redudep- Bi eessolde a h c
|l as superficies de <calefacci-n de |l a calder
Despu®s del apagamiento de la caldera fueron examinadas muy cuidadosamente todas las
superficies .de calefacci - -n



